BFM-flex

Jednokomponentowa masa do wypetniania tUbag E

marka firmy sievert

szczelin dylatacyjnych

o jednosktadnikowa

o catkowite odksztatcenie 25%

¢ zalecana szerokos¢ szczeliny od 10 do 35 mm

o tatwa w aplikac;ji

o elastyczna

o dobra odpornos¢ mechaniczna oraz chemiczna

o doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni typowych materiatéw budowlanych
o do zastosowar wewnatrz oraz na zewnatrz

e kolor: szary

Zastosowanie:

e Szczeliny dylatacyjne znajdujace sie w konstrukcjach wewnatrz pomieszczen oraz wystawione na ekspozycje zewnetrzng. Rekomendowane do
wypetniania szczelin poziomych, w posadzkach betonowych oraz jastrychach obcigzonych statycznie i dynamicznie (hale magazynowo -
produkcyijne, powierzchnie placéw parkingowych, parkingédw podziemnych, posadzki wytozone oktadzinami z kafelkdw w korytarzach, klatkach
schodowych, centrach handlowych oraz budynkach uzytecznosci publicznej.

e Podtogowe szczeliny dylatacyjne pozorne lub petne wykonywane w uktadzie, poprzecznym, podtuznym oraz obwodowo. Na powierzchniach
intensywnie uzytkowanych oraz cyklicznie czyszczonych (np. dziedzince).

e Szczeliny dylatacyjne w nawierzchniach uktadanych w systemie tubag z zastosowaniem kamienia naturalnego, bruku klinkierowego oraz
elementéw betonowych.

« Wypetnianie szczelin dylatacyjnych w elementach konstrukciji instalacji kanalizacyjnych i $ciekowych odprowadzajacych scieki komunalne.

e Podczas wykonywania uszczelnien elementéw urzadzen odwadniajgcych, rur, przej$¢ rur i odptywoéw podtogowych.

e Szczeliny dylatacyjne w oktadzinach ceramicznych na balkonach, tarasach oraz zbiornikach.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ mocne, czyste, suche, wolne od ttuszczu, wolne od oleju, wolne od srodkéw antyadhezyjnych, impregnacji powierzchni, starych
klejéw, uszczelniaczy i innych substancji antyadhezyjnych, ktére moga wptywaé na pogorszenie przyczepnosci do podtoza. Szerokosc¢ szczeliny
musi by¢ dopasowana do spodziewanych ruchéw zgodnie z zaleceniami projektanta. Podtoza chtonne nalezy zagruntowa¢ quick-mix BFP-
Primer-S. Czas odparowania ok. 30-120 minut. Gruntownik naktada sie na suchg powierzchnie (max. 4% wagowo wilgoci resztkowej).

Aplikacja:

BFM-flex jest gotowym produktem do aplikacji. Spos6éb wypetniania szczeliny dylatacyjnej powinien by¢é wykonywany zawsze zgodnie
z dokumentacjg projektowa, informacjami w karcie techniczne;.

Sposéb formowania szczeliny dylatacyjnej (gteboko$é, szeroko$¢ oraz potozenie wzgledem lica elementu) powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju elementu konstrukcji oraz sposobu i rodzaju przewidywanych obcigzen. W przypadku nawierzchni narazonych na ruch pojazdéw,
szczelina dylatacyjna powinna by¢ do 5 mm ponizej gérnej krawedzi nawierzchni oraz nawierzchni betonowej, tak aby opony pojazdéw podczas
przejezdzania nie stykaty sie z wykonang elastyczng fuga.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ czysta i sucha oraz pozbawiona jakichkolwiek substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosé produktu BFM-
flex. Przed wykonaniem wypetnienia szczeliny dylatacyjnej nalezy wcisna¢ sznur dylatacyjny (np. polietylenowy) o $rednicy ok. 20-25% wiekszej
niz szerokos¢ szczeliny. W przypadku potrzeby zastosowania gruntowania podtoza nalezy zastosowac produkt quick-mix BFP-S 2K.

Materiat BFM-FLEX naktada sie z zastosowaniem odpowiedniego pistoletu do przygotowanego potgczenia. Powierzchnia jest nastepnie
wygtadzana za pomocga odpowiedniego narzedzia w celu uzyskania oczekiwanego ksztattu wykonywanej fugi.

Przyktadowe obszary zastosowania oraz sposéb ksztattowania wypetniacza BFM-FLEX:

Rys. nr 1. Wypetnienie szczeliny na réwno z licem Rys.nr 2. Wypetnienie szczeliny dylatacyjnej obcigzonej mechanicznie.
elementu (zabezpiecza przed gromadzeniem sie
zanieczyszczen oraz zmniejsza ryzyko potkniecia).
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Temperatura stosowania:

Temperatura podtoza oraz otoczenia powinna wynosi¢ od +5°C do + 30°C.

Czyszczenie narzedzi:

W przypadku $wiezej masy nalezy stosowa¢ odpowiedni rozpuszczalnik do wyrobdéw poliuretanowych. Po zwigzaniu nalezy mase usungé
w spos6b mechaniczny.

Przechowywanie:

Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w oryginalnie zamknietym opakowaniu BFM-flex. Okres przydatnosci do uzycia wynosi
2 miesiecy od daty produkcji. Temperatura przechowywania powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Opakowanie:

Opakowanie foliowe 600 ml w formie kietbaski pakowanych w kartonach papierowych po 20 sztuk.

Bezpieczenstwo:

Podczas zastosowania produktu nalezy przestrzegac przepiséw BHP oraz higieny pracy.

Urzadzenia oraz narzedzia mozna czysci¢ za pomocg odpowiednich rozpuszczalnikdw przed utwardzeniem produktu. Utwardzone pozostatosci
uszczelniacza mozna usung¢ tylko w sposob mechaniczny. Po uszczelnieniu szczelin dylatacyjnych nalezy zabezpieczy¢ $wiezo natozony
produkt BFM-FLEX przed odziatywaniem nastonecznienia, opadéw atmosferycznych oraz zapylenia. Przedstawione informacje techniczne,
uzyskano w oparciu badania laboratoryjne i wieloletnie doswiadczenia praktyczne. Jednak ze wzgledu na ztozonos$¢ zagadnien technicznych
oraz zakres wystepujacych podtozy i rodzajow ekspozycji powierzchni, kazdy przypadek nalezy traktowaé indywidualnie. Zastrzegamy sobie

prawo zmian technicznych w ramach doskonalenia produktu. Pozostate kwestie formalne regulujg nasze ogdlne warunki handlowe.

Dane techniczne:

materiat: Poliuretan

konsystencja: Stabilna (w postaci pasty)
ciezar wtasciwy: 1,3 g/cm?

twardos¢ Shore A (DIN 53505): okoto 35

temperatura pracy: +5°C do +30°C
odpornos$¢ na temperature: -40°C do +180°C

czas naskorkowania: okoto 60 do 90 minut
wytrzymato$¢ na rozdarcie (DIN 53504): ok. 8 N/mm?

modut sprezystosci przy 100%: ok. 0,6 MPa

utwardzanie: 2-3 mm/24h

catkowite odksztatcenie: 25%

szerokos¢ spoiny: min. 10 mm; max. 35 mm

Dane techniczne odnosza sie do temperatury 20°C i 65% wilgotnosci wzglednej powietrza.

Stan: czerwiec 2023

Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukcji technicznej, tracg waznos¢ instrukcje poprzednie.

Szersze informacje mozna uzyskac:
Sievert Polska Spétka z o.0.

ul. Nyska 36; 57-100 Strzelin

tel. 71/ 39272 20

info@sievert.pl

sievert.pl
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